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Gewindebohrer für anspruchsvolle Anwendungen

TYPHOON
Technologie für anspruchsvolle Zerspanung
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Projekt TYPHOON

Die Technologie von TYPHOON

>> Hochlegierter PM-Stahl als Grundsubstrat

>> Optimierte Wärme- und Oberflächenbehandlung sowie Schneidkantenausbildung für die Prozesssicherheit im Einsatz

>> Modernste TiCN-Beschichtung

Die Vorteile von TYPHOON

>> Erhöhung der Bearbeitungsgeschwindigkeit – 

ermöglicht durch neue Werkzeuggeometrien und 

Beschichtungstechnologie

>> Reduktion des Drehmoments – durch optimiertes 

Spanverhalten und Verminderten Reibungskoeffizienten

>> Verbesserung der Gewinde-Qualität (Werkstück) 

>> Bis zu dreifache Erhöhung der Standzeit

>> Erhöhte Einsatz-Bandbreite besonders in hochfesten 

Stählen

>> Teil des Katalogprogramms 123 G von M 3 - M 20

Industrien

Fallbeispiele für erfolgreiche Anwendungen

>> Produktion von Kupplungen, Bremsen und 

Verschraubungen für die Automotive Industrie

>> Spezielle Turbinenstähle im Energiesektor

>> Hochlegierte und rostfreie Stahlanwendungen in der Öl 

& Gas Industrie

Ausgewählte Werkstoffmaterialien und Schnittdaten

>> Speziell entwickelte Geometrie-Kombinationen mit der „Rapid-

Prototyping“-Methode in Langzeitversuchen

>> Eingeengte Toleranzen bei der Werkzeugproduktion für eine 

erhöhte Genauigkeit im Einsatz, begleitet von kontinuierlichem 

“Tool Quality Management”

>> Der Einsatz des parametrisierten Konstruktions- und 

Fertigungssystems ToolDesign gewährleistet eine 100%-ige 

Reproduzierbarkeit des Werkzeugdesigns

>> Automotive Industrie

>> Energieindustrie

>> Öl & Gas Industrie

>> Schumacher Turbinen

Art. 313/48 und 413/48 TYPHOON
 B

Art. 334/48 und 434/48 TYPHOON

Material: Schnittgeschwindigkeit: Kühlschmierstoff:
ST37/ST52 Vc=25m/min Emulsion

C45 Vc=25m/min Emulsion

Legierte Stähle Vc=25m/min Emulsion/Öl

INOX Stähle Vc=10m/min Emulsion/Öl

GGG Vc=15m/min Emulsion

Cu-Legierungen Vc=20m/min Emulsion

Al-Legierungen Vc=30m/min Emulsion


