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01  Synchro Gewindeschneidfutter fir ER (GB) Spannzange SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69871 AD/B

mit KiihIschmierstoffzufiihrung

Gruppe S2000

fir Maschinen mit CNC-Steuerung NUNERLD

Supporting Digital Production

Minimallangenausgleich

?
==

Art.-Nr. S$2000

Technologie NUMERIC

Werkzeug Adaption o ER (GB) Spannzange

Schaftausfiihrung ‘ Steilkegelschaft

Kiihlung & Schmierung T IK - Zufuhr

ol

SK-GroBe  Gewindebohrer @ Aufnahme @ D, Abmessung Lagerverfiigbarkeit

40 M3-M12 35-10 28 79 04 02 ER16 79/28 ]
M3-M12 35-10 34 8 04 02 ER20 85/34 ]
M3-M20 35-16 42 90 04 02 ER25 90/42 u
M4-M27 35-16 50 100 04 02 ER32 100/50 ]
M4-M33 7-16 63 105 04 02 ER40 105/63 ]

50 M3-M12 35-10 28 79 04 02 ER16 79/28 ]
M3-M12 35-10 34 8 04 02 ER20 85/34 ]
M 3-M20 35-16 42 90 04 02 ER25 90/42 u
M4-M27 35-16 50 100 04 02 ER32 100/50 ]
M4-M33 7-16 63 105 04 02 ER40 105/63 ]



02 Synchro Gewindeschneidfutter fir ER (GB) Spannzange SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-A

mit KiihIschmierstoffzufiihrung

Gruppe S2200

fir Maschinen mit CNC-Steuerung NUNERLD

Supporting Digital Production

Minimallangenausgleich

?
==

Art.-Nr. S$2200
Technologie aa NUMERIC
Werkzeug Adaption ‘ ER ( GB) Spannzange
Schaftausfiihrung ! Kegel-Hohlschaft
Kiihlung & Schmierung " K - Zufuhr

HSK-GroRe Gewindebohrer @ Aufnahme Abmessung Lagerverfiigbarkeit
63 M3-M12 35-10 34 90 04 02 ER20 90/34 [
M3-M20 35-16 42 94 04 02 ER25 94/42 u

M4-M27 35-16 50 105 04 02 ER32 105/50 [ ]



03 Synchro Gewindeschneidfutter fir ER (GB) Spannzange SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC
DIN1835B+E

mit KiihIschmierstoffzufiihrung

Gruppe S2400

fir Maschinen mit CNC-Steuerung NUNERLD

Supporting Digital Production

Minimallangenausgleich

?
==

Art.-Nr. S2400
Technologie NUMERIC
Werkzeug Adaption Ej ER (GB) Spannzange
Schaftausfiihrung B Zylinderschaft

Kiihlung & Schmierung IK - Zufuhr

Zyl.-Groe-D Gewindebohrer @ Aufnahme @D, Abmessung Lagerverfiigbarkeit
20 M3-M12 35-10 34 58 04 02 ER20 58/34 |
25 M3-M12 35-10 34 61 04 02 ER20 61/31 u

M4-M27 35-16 50 69 04 02 ER32 69/50 [ ]



04  Synchro Gewindeschneidfutter fiir Schnellwechsel-Einsatze SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69871 AD/B

Gruppe S4000

ftir Grund- und Durchgangsloch NUMERIC

. . Supporting Digital Production
Minimallangenausgleich

K/

Art.-Nr. S4000
Technologie NUMERIC
Werkzeug Adaption o Schnellwechsel-Einsatz
Schaftausfiihrung ‘[ Steilkegelschaft
Kiihlung & Schmierung L =

SK-Groe  Gewindebohrer @d, Abmessung Lagerverfiigbarkeit

30 M3-M12 19 36 65 04 02 1 65/36 ]
M8-M 20 31 53 89 04 02 2 89/53 ]

40 M3-M12 19 36 65 04 02 1 65/36 ]
M8-M 20 31 53 79 04 02 2 79/53 ]
M14-M 33 48 78 115 04 02 3 115/78 ]

50 M3-M12 19 36 65 04 02 1 65/36 ]
M8-M20 31 53 79 04 02 2 79/53 ]
M 14-M 33 48 78 115 04 02 3 115/78 ]



05 Synchro Gewindeschneidfutter fiir Schnellwechsel-Einsatze SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-A

Gruppe S4200

fir Maschinen mit CNC-Steuerung NUMERIC

. . Supporting Digital Production
Minimallangenausgleich

K/

Art.-Nr. $4200
Technologie 2 - NUMERIC
Werkzeug Adaption } Schnellwechsel-Einsatz
Schaftausfiihrung L Kegel-Hohlschaft
Kiihlung & Schmierung J -

HKS-GroRe Gewindebohrer { Abmessung Lagerverfiigbarkeit
32 M3-M12 19 36 75 04 02 1 75/36 [
50 M3-M12 19 36 72 04 02 1 72/36 |
M8-M20 31 53 91 04 02 2 91/53 [
63 M3-M12 19 36 75 04 02 1 75/36 [
M3-M12 19 36 80 04 02 1 80/36 [
M3-M12 19 36 120 04 02 1 120/36 [
M3-M12 19 36 152 04 02 1 152/36 |
M3-M12 19 36 180 04 02 1 180/36 [
M8-M20 31 53 89 04 02 2 89/53 [
M14-M33 48 78 121 04 02 3 121/78 |
100 M3-M12 19 36 72 04 02 1 72/36 [
M3-M12 19 36 160 04 02 1 160/36 [
M8-M20 31 53 94 04 02 2 94/53 [
M8-M20 31 53 160 04 02 2 160/53 [
M14-M33 48 78 127 04 02 3 127/18 |
M14-M 33 48 78 160 04 02 3 160/78 [



06  Synchro Gewindeschneidfutter fiir Schnellwechsel-Einsatze SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC
DIN1835B+E

Gruppe S4400

fir Maschinen mit CNC-Steuerung NUMERIC

. . Supporting Digital Production
Minimallangenausgleich

K/

vD»‘

Art.-Nr. S4400
Technologie Ej NUMERIC
Werkzeug Adaption Schnellwechsel-Einsatz
Schaftausfiihrung Zylinderschaft

Kiihlung & Schmierung T _

Zyl.-Groe-D Gewindebohrer f Abmessung Lagerverfiigbarkeit

20 M3-M12 19 36 46 04 02 1 46/36 [
M8-M20 31 53 107504 02 2 74/53 ]

25 M3-M12 19 36 46 04 02 1 46/36 [
M8-M20 31 53 74 04 02 2 74/53 u
M14-M33 48 78 107504 0,2 3 107,5/78 |

32 M3-M12 19 36 74 04 02 2 74/53 [



07  Synchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung SCHUMNRCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC m
igitale

Prozessdaten-

DIN 69871 AD/B Uberwachung f NUMERIC

mit Kiihlschmierstoffzufiihrung Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

Gruppe S2030
fir Maschinen mit CNC-Steuerung

Drahtloses Sensorsystem
mit permanentem Prozess-
daten-Tracking
Standzeitprognose durch
KI-Algorithmen
Kraftevisualisierung jeder
einzelnen Schneide
Optimierung der Werksttick-
qualitat durch Visualisierung
der laufenden Zerspanung

Minimallangenausgleich

In der Entwicklung:
\WEB-basierte Korrekturen der
CNC-Zerspanungsparameter

: f durch KI-Algorithmen tiber die
des Gewindschneidfutters :
und kann {iber Schumacher GAP-8:PlattformStrategie
bezogen werden. Mehr unter: GAP-Digital.de

*Das Sensorsystem
ist kein fester Bestandteil

?
==

Art.-Nr. S$2030
Technologie NUMERIC
Werkzeug Adaption ER (GB) Spannzange
Schaftausfiihrung Steilkegelschaft

Kiihlung & Schmierung IK - Zufuhr

‘%#;.‘

lepo!
DV

SK-GréRe  Gewindebohrer @ Aufnahme @ D, Abmessung Lagerverfiigbarkeit

40 M3-M12 35-10 28 116 04 02 ER16 116/28 auf Anfrage
M3-M12 35-10 34 122 04 02 ER20 122/34 auf Anfrage
M3-M20 35-16 42 127 04 02 ER25 127/42 auf Anfrage
M4-M27 35-16 50 137 04 02 ER32 137/50 auf Anfrage
M4-M33 7-16 63 142 04 02 ER40 142/63 auf Anfrage

50 M3-M12 35-10 28 79 04 02 ER16 116/28 auf Anfrage
M3-M12 35-10 34 122 04 02 ER20 122/34 auf Anfrage
M 3-M20 35-16 42 127 04 02 ER25 127/42 auf Anfrage
M4-M27 35-16 50 137 04 02 ER32 137/50 auf Anfrage

M4-M33 7-16 63 142 04 02 ER40 142/63 auf Anfrage



08  Synchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung

SCHUMNARCHER

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-A

mit KiihIschmierstoffzufiihrung

Gruppe S2230
fir Maschinen mit CNC-Steuerung

Minimallangenausgleich

?
==

Digitale
Prozessdaten-
Uberwachung

e

*Das Sensorsystem

ist kein fester Bestandteil

des Gewindschneidfutters
und kann tiber Schumacher
bezogen werden.

NUMERIC

Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

Drahtloses Sensorsystem
mit permanentem Prozess-
daten-Tracking
Standzeitprognose durch
KI-Algorithmen
Kraftevisualisierung jeder
einzelnen Schneide
Optimierung der Werksttick-
qualitat durch Visualisierung
der laufenden Zerspanung

In der Entwicklung:

\WEB-basierte Korrekturen der
CNC-Zerspanungsparameter
durch KI-Algorithmen tiber die
GAP-8-Plattform-Strategie

Mehr unter: GAP-Digital.de

Art.-Nr.

Technologie 2
Werkzeug Adaption ‘
Schaftausfiihrung !
Kiihlung & Schmierung ‘1

HSK-Groke  Gewindebohrer @ Aufnahme

63 M3-M12 35-10 34 127
M3-M20 35-16 42 131
M4-M?27 35-16 50 142

$2230
NUMERIC
ER ( GB) Spannzange
Kegel-Hohlschaft
IK - Zufuhr

Abmessung

Lagerverfiigbarkeit

ER20 127/34 auf Anfrage
ER25 131/42 auf Anfrage
ER32 142/50 auf Anfrage




09  Synchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung SCHUMNRCHER
Gewindeschneidfutter - NUMERIC m
igitale
Prozessdaten-
JIS B 6339 MAS/BT Uberwachung NUMERIC

e ——

mit KiihIschmierstoffzufiihrung

Gruppe S2630
fir Maschinen mit CNC-Steuerung

Minimallangenausgleich

*Das Sensorsystem

ist kein fester Bestandteil
des Gewindschneidfutters
und kann tiber Schumacher
bezogen werden.

?
==

Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

Drahtloses Sensorsystem
mit permanentem Prozess-
daten-Tracking
Standzeitprognose durch
KI-Algorithmen
Kraftevisualisierung jeder
einzelnen Schneide
Optimierung der Werksttick-
qualitat durch Visualisierung
der laufenden Zerspanung

In der Entwicklung:

\WEB-basierte Korrekturen der
CNC-Zerspanungsparameter
durch KI-Algorithmen tiber die
GAP-8-Plattform-Strategie

Mehr unter: GAP-Digital.de

Art.-Nr. $2630
Technologie NUMERIC
Werkzeug Adaption ER (GB) Spannzange
Schaftausfiihrung Steilkegelschaft

Kiihlung & Schmierung IK - Zufuhr

‘%#;.‘

lepo!
DV

BT-GréRe  Gewindebohrer @ Aufnahme @ D, Abmessung Lagerverfiigbarkeit

40 M3-M12 35-9 28 116 04 02 ER16 116/28 auf Anfrage
M3-M20 35-16 42 127 04 02 ER25 127/42 auf Anfrage

50 M3-M12 35-10 28 100 04 02 ER16 100/28 auf Anfrage

M3-M20 35-16 42 100 04 02 ER25 100/42 auf Anfrage
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