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Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

Synchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) SpannzangeSynchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) Spannzange0101

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitSK-Größe

S2000

IK - Zufuhr
Steilkegelschaft

ER (GB) Spannzange
NUMERIC

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69871 AD/BDIN 69871 AD/B
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2000Gruppe S2000
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

40 M 3 - M 12 3,5 - 10 28 79 0,4 0,2
M 3 - M 12 3,5 - 10 34 85 0,4 0,2
M 3 - M 20 3,5 - 16 42 90 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 100 0,4 0,2
M 4 - M 33 7 - 16 63 105 0,4 0,2

50 M 3 - M 12 3,5 - 10 28 79 0,4 0,2
M 3 - M12 3,5 - 10 34 85 0,4 0,2
M 3 - M20 3,5 - 16 42 90 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 100 0,4 0,2
M 4 - M 33 7 - 16 63 105 0,4 0,2

ER16 79/28
ER20 85/34
ER25 90/42
ER32 100/50
ER40 105/63
ER16 79/28
ER20 85/34
ER25 90/42
ER32 100/50
ER40 105/63

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

D1



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitHSK-Größe

S2200

ER ( GB) Spannzange
Kegel-Hohlschaft

IK - Zufuhr

NUMERIC

Synchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) SpannzangeSynchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) Spannzange0202

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-ADIN 69893 HSK-A
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2200Gruppe S2200
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

63 M 3 - M 12 3,5 - 10 34 90 0,4 0,2
M 3 - M 20 3,5 - 16 42 94 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 105 0,4 0,2

ER20 90/34
ER25 94/42
ER32 105/50

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

D1



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitZyl.-Größe-D

NUMERIC

S2400

ER (GB) Spannzange

Zylinderschaft
IK - Zufuhr

Synchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) SpannzangeSynchro Gewindeschneidfutter für ER (GB) Spannzange0303

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 1835 B + EDIN 1835 B + E
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2400Gruppe S2400
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

20 M 3 - M 12 3,5 - 10 34 58 0,4 0,2
25 M 3 - M 12 3,5 - 10 34 61 0,4 0,2

M 4 - M 27 3,5 - 16 50 69 0,4 0,2

ER20 58/34
ER20 61/31
ER32 69/50

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

D1

D



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

Gewindebohrer Ø d1 Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitSK-Größe

NUMERIC

S4000

Schnellwechsel-Einsatz

Steilkegelschaft
–

0404 Synchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-EinsätzeSynchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-Einsätze

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69871 AD/BDIN 69871 AD/B

Gruppe S4000Gruppe S4000
für Grund- und Durchgangslochfür Grund- und Durchgangsloch

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

30 M 3 - M 12 19 36 65 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 89 0,4 0,2

40 M 3 - M12 19 36 65 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 79 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 115 0,4 0,2

50 M 3 - M 12 19 36 65 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 79 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 115 0,4 0,2

1 65/36
2 89/53
1 65/36
2 79/53
3 115/78
1 65/36
2 79/53
3 115/78

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

d1
D1



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

Gewindebohrer Ø d1 Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitHKS-Größe

S4200

Schnellwechsel-Einsatz

Kegel-Hohlschaft

NUMERICNUMERIC

–

0505 Synchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-EinsätzeSynchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-Einsätze

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-ADIN 69893 HSK-A

Gruppe S4200Gruppe S4200
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

32 M 3 - M 12 19 36 75 0,4 0,2
50 M 3 - M 12 19 36 72 0,4 0,2

M 8 - M 20 31 53 91 0,4 0,2
63 M 3 - M 12 19 36 75 0,4 0,2

M 3 - M 12 19 36 80 0,4 0,2
M 3 - M 12 19 36 120 0,4 0,2
M 3 - M 12 19 36 152 0,4 0,2
M 3 - M 12 19 36 180 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 89 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 121 0,4 0,2

100 M 3 - M 12 19 36 72 0,4 0,2
M 3 - M 12 19 36 160 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 94 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 160 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 127 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 160 0,4 0,2

1 75/36
1 72/36
2 91/53
1 75/36
1 80/36
1 120/36
1 152/36
1 180/36
2 89/53
3 121/78
1 72/36
1 160/36
2 94/53
2 160/53
3 127/78
3 160/78

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

d1
D1



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.
NUMERIC

S4400

Schnellwechsel-Einsatz

Zylinderschaft

–

Gewindebohrer Ø d1 Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitZyl.-Größe-D

0606 Synchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-EinsätzeSynchro Gewindeschneidfutter für Schnellwechsel-Einsätze

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 1835 B + EDIN 1835 B + E

Gruppe S4400Gruppe S4400
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

20 M 3 - M 12 19 36 46 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 107,5 0,4 0,2

25 M 3 - M 12 19 36 46 0,4 0,2
M 8 - M 20 31 53 74 0,4 0,2
M 14 - M 33 48 78 107,5 0,4 0,2

32 M 3 - M 12 19 36 74 0,4 0,2

1 46/36
2 74/53
1 46/36
2 74/53
3 107,5/78
2 74/53

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

L1

D1

d1

D



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

L1

D1

S2030

IK - Zufuhr
Steilkegelschaft

ER (GB) Spannzange
NUMERIC

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitSK-Größe

40 M 3 - M 12 3,5 - 10 28 116 0,4 0,2
M 3 - M 12 3,5 - 10 34 122 0,4 0,2
M 3 - M 20 3,5 - 16 42 127 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 137 0,4 0,2
M 4 - M 33 7 - 16 63 142 0,4 0,2

50 M 3 - M 12 3,5 - 10 28 79 0,4 0,2
M 3 - M 12 3,5 - 10 34 122 0,4 0,2
M 3 - M20 3,5 - 16 42 127 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 137 0,4 0,2
M 4 - M 33 7 - 16 63 142 0,4 0,2

ER16 116/28 auf Anfrage
ER20 122/34 auf Anfrage
ER25 127/42 auf Anfrage
ER32 137/50 auf Anfrage
ER40 142/63 auf Anfrage
ER16 116/28 auf Anfrage
ER20 122/34 auf Anfrage
ER25 127/42 auf Anfrage
ER32 137/50 auf Anfrage
ER40 142/63 auf Anfrage

Synchro Gewindeschneidfutter zur SchnittdatenerfassungSynchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69871 AD/BDIN 69871 AD/B
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2030Gruppe S2030
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

0707

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

»	 Drahtloses Sensorsystem 		
	 mit permanentem Prozess- 
	 daten-Tracking
»	 Standzeitprognose durch 
	 KI-Algorithmen
»	 Kräftevisualisierung jeder 		
	 einzelnen Schneide
»	 Optimierung der Werkstück-		
	 qualität durch Visualisierung 
	 der laufenden Zerspanung

In der Entwicklung:

WEB-basierte Korrekturen der 
CNC-Zerspanungsparameter 
durch KI-Algorithmen über die 
GAP-8-Plattform-Strategie

Mehr unter: GAP-Digital.de

*Das Sensorsystem
ist kein fester Bestandteil 
des Gewindschneidfutters 
und kann über Schumacher 
bezogen werden.

Digitale Digitale 
Prozessdaten- Prozessdaten- 
ÜberwachungÜberwachung



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

L1

D1

S2230

ER ( GB) Spannzange
Kegel-Hohlschaft

IK - Zufuhr

NUMERIC

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitHSK-Größe

63 M 3 - M 12 3,5 - 10 34 127 0,4 0,2
M 3 - M 20 3,5 - 16 42 131 0,4 0,2
M 4 - M 27 3,5 - 16 50 142 0,4 0,2

ER20 127/34 auf Anfrage
ER25 131/42 auf Anfrage
ER32 142/50 auf Anfrage

Synchro Gewindeschneidfutter zur SchnittdatenerfassungSynchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

DIN 69893 HSK-ADIN 69893 HSK-A
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2230Gruppe S2230
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

0808

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

»	 Drahtloses Sensorsystem 		
	 mit permanentem Prozess- 
	 daten-Tracking
»	 Standzeitprognose durch 
	 KI-Algorithmen
»	 Kräftevisualisierung jeder 		
	 einzelnen Schneide
»	 Optimierung der Werkstück-		
	 qualität durch Visualisierung 
	 der laufenden Zerspanung

In der Entwicklung:

WEB-basierte Korrekturen der 
CNC-Zerspanungsparameter 
durch KI-Algorithmen über die 
GAP-8-Plattform-Strategie

Mehr unter: GAP-Digital.de

*Das Sensorsystem
ist kein fester Bestandteil 
des Gewindschneidfutters 
und kann über Schumacher 
bezogen werden.

Digitale Digitale 
Prozessdaten- Prozessdaten- 
ÜberwachungÜberwachung



Technologie

Art.-Nr.

Werkzeug Adaption

Schaftausführung

Kühlung & Schmierung

Art.-Nr.

L1

D1

S2630

IK - Zufuhr
Steilkegelschaft

ER (GB) Spannzange
NUMERIC

Gewindebohrer Ø Aufnahme Ø D1 L1
C T Größe Abmessung LagerverfügbarkeitBT-Größe

40 M 3 - M 12 3,5 - 9 28 116 0,4 0,2
M 3 - M 20 3,5 - 16 42 127 0,4 0,2

50 M 3 - M 12 3,5 - 10 28 100 0,4 0,2
M 3 - M20 3,5 - 16 42 100 0,4 0,2

ER16 116/28 auf Anfrage
ER25 127/42 auf Anfrage
ER16 100/28 auf Anfrage
ER25 100/42 auf Anfrage

Synchro Gewindeschneidfutter zur SchnittdatenerfassungSynchro Gewindeschneidfutter zur Schnittdatenerfassung

Gewindeschneidfutter - NUMERIC

JIS B 6339 MAS/BTJIS B 6339 MAS/BT
mit Kühlschmierstoffzuführungmit Kühlschmierstoffzuführung

Gruppe S2630Gruppe S2630
für Maschinen mit CNC-Steuerungfür Maschinen mit CNC-Steuerung

MinimallängenausgleichMinimallängenausgleich

0909

NUMERICNUMERIC
Supporting Digital Production

Schneidfutter mit Digital-
Technologie:

»	 Drahtloses Sensorsystem 		
	 mit permanentem Prozess- 
	 daten-Tracking
»	 Standzeitprognose durch 
	 KI-Algorithmen
»	 Kräftevisualisierung jeder 		
	 einzelnen Schneide
»	 Optimierung der Werkstück-		
	 qualität durch Visualisierung 
	 der laufenden Zerspanung

In der Entwicklung:

WEB-basierte Korrekturen der 
CNC-Zerspanungsparameter 
durch KI-Algorithmen über die 
GAP-8-Plattform-Strategie

Mehr unter: GAP-Digital.de

*Das Sensorsystem
ist kein fester Bestandteil 
des Gewindschneidfutters 
und kann über Schumacher 
bezogen werden.

Digitale Digitale 
Prozessdaten- Prozessdaten- 
ÜberwachungÜberwachung
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