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POLAR
Der Spezialist für rostfreie Werkstoffe
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FÜR  
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WERKSTOFFE

P2 M1 M2

Austenitisch - Ferritisch
x2 CrNiMoN25
x2 CrNiMoN22

[Duplex]

Austenitisch
x5 CrNi 	 [1.4301]
x6 CrNiMoTi 1712-2 	[1.4571]

Ferritisch
Martensitisch

Standard (S) 
VA-Werkzeug, 
Wettbewerb

Gewinde  
pro Kosten:  
+ 32 %

Schumacher POLAR (P) 

Im Fokus: die ISO-Materialgruppen P2, M1, M2

Unter Einbindung einer technischen Universität und Rückgriff auf die 
Module ToolDesign und ToolSimulation wurden folgende Eigenschaf-
ten definiert:

·· Prozess-Sicherheit bis zum definierten Standzeitende
·· Erhöhter Verschleißwiderstand
·· Verbesserte Standzeiten
·· Höhere Bearbeitungsgeschwindigkeiten
·· Verbesserung der Spanabfuhr und -kontrolle und damit  

Vermeidung von überproportional ansteigendem Drehmoment

Rostfreie Werkstoffe in Serienfertigung – 
das Einsatzgebiet von POLAR

In einem 18-monatigen Entwicklungsprojekt wurde eine neue 
Geometrie für rostfreie Materialien erarbeitet. Es ist ein neues 
Werkzeug für die Serienfertigung in anspruchsvollen Werkstoffen 
entstanden.

Projektverlauf

1.	 Digitale Konstruktion neuer Geometrievarianten und Prüfung 
dieser über Simulationsverfahren im digitalen Werkstück

2.	 Beginn der Musterfertigung, um die neuen Geometrieentwürfe  
in Langzeittests zu überprüfen

3.	 Definition von Endkunden, um nach Abschluss der internen 
Testserien POLAR unter Echtbedingungen auf Praxistauglichkeit 
zu prüfen   

Kosten-Nutzen: Vorteil von mehr als 30 % durch POLAR

31
21

0/
48

41
21

0/
48

33
51

0/
48

43
51

0/
48

Die Eigenschaften von POLAR

·· Hochwertiges PM-Substrat

·· Geometrie mit spezifischer Schnitt- und Freiwinkel-
Kombination 

·· Verlängerter Nutauslauf und 45°-Spiralisierung 
zur besseren Bearbeitung tiefer Grundlöcher

·· Spezielle Nutausführung erleichtert das Abscheren  
des langen, zähen Spans

·· Verbesserte Ausführung der Konizität im Führungsteil

·· Optimierung von Nutenkern und Stegbreite auf  
Zielmaterialien

·· Verschleißfeste PVD-Beschichtung (TiCN)

Service + Support:

SCHUMACHER Service-Hotline: +49 (0) 21 91 97 04-0 | info@schumachertool.de 
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